
1000 个 RFID 系统集成方案 36～40

方案 036:RFID 在制造方面的应用方案

1 系统背景

中国是世界上纺织及服装生产大国之一，集中了世界上大量的中低端服装供

商，国内从事服装生产行业工人更加是一个非常庞大的数字。相对于其他行业，

服装生产行业有独特之处：大规模、小批量、多款式、产品周期短、季节性强等

等;且现阶段中，服装生产行业面临的竞争压力越来越大，因此，如何控制成本、
以销订产、科学预测，是服装生产企业管理人员非常重视的问题。

2. 现状与分析

为解决以上问题，新力量结合 RFID本身的特点和优势，提出基于 RFID的
智能制衣生产线管理方案。RFID实时生产线是制衣业的大势所趋，发展前景非
常广阔。制衣业 RFID实时生产线项目又称为制衣业 RFID电子工票，通常简称
电子工票。它是使用无线工位机配合服装生产管理 ERP系统一起，并结合工业
生产历史以来积累下来的管理经验和当前的标签读写技术、数据采集技术等融会

一体的高科技项目的体现。用 RFID无线识别采集技术，以取代车间传统的记数、
工票、以及条码记录模式，突破旧框架，它具有信息容量大、实时性高、功能多

样、操作快速方便、可重复使用、长期使用成本低等优点。配合计算机软件、

RFID读写器、以及网络，通过对流向每道生产工序的衣片上携带的电子标签的
操作识别，可以实时监控管理整个生产过程，包括定单执行与完成情况，服装生

产进度跟踪与控制，发现流水线瓶颈，服装生产质量控制，工人工资核算等，根

据以往的生产信息积累，还可对订单进行智能化的生产排程，工艺改进，使生产

效益提高。

3. 系统介绍

服装生产线管理是个很庞大的系统，可集成企业高层管理、考勤管理、采购

管理、品质管理、生产线管理、财务管理、仓储物流管理、零售部管理等，本方

案主要介绍生产线管理。

3.1. 系统工作原理

采用 RFID标签 ID号代替物料或产品，记录其对应物料和产品参数，解决
传统打印标签的易坏、不方便查找、资源浪费等现象，标签还可回收，可降低成

本且环保。系统工作原理如下所示：

坯布标签



给来料的每一坯布配上一张 RFID标签，在 RFID标签上记录此坯布的材料、
颜色、用途、成本等信息。

员工卡

每个工人都配有一张 RFID标签作为员工卡，若公司已有售饭系统，或计划
要配上售饭系统，则可给员工配双频卡 RFID标签。

工位读写器

在每个工位上安装一个读写器，用于员工打卡和生产时在物料上的标签进行

写卡。员工在上下班时各读一次自己的员工标签，在上班期间每完成一件成品(半
成品)的本工序，将成品中(半成品)上的标签写一次卡。

读写器可根据不同工位需求进行选型：如要求距离远时可选择远距离的读写

器，不方便安装设备工位处可选择便携式的设备。

检验工位

每条生产线在最后设立一个检验工位，配上读写器和显示工具，读写器通过

读取已生产好的半成品(成品)标签信息来判断是否有工序遗漏和总数统计，将达
标的产品或半成品换上已初始化好的新标签，转入到下一个工序生产线，若不达

标放入到对应工序不达标待放区，打包送往对应的工序返工。

自动记录统计

系统自动记录每个工人在哪些时段在做哪些产品，耗时多久，并将这段时间

内累计的计数结果上传给服务器去统计员工的计件成绩，以达到实时记录员工工

作量;

员工生产查询

员工可以通过自助刷卡终端来查询自己全天的生产记录。

3.2. 系统结构图

http://www.rfidworld.com.cn
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员工信息管理模块

采用 RFID标签管理员工的个人信息。

物料信息管理模块

通过物料上的 RFID标签信息，可自动了解对生产领料的情况，如：领了多
少料，什么料，何时领出，用于哪些产品生产，计算出领料量与产品产量是否合

理，从中得出物料安排是否合理、生产报废比率是否合理等信息，此结果有助于

相关部门及同事及明调整物料安排计划和产品成本、价格体系。

生产信息管理模块

通过 RFID技术管理整个生产线的生产情况，什么产品每天每时产量多少，
也可通过此模块的实时跟踪生产情况信息来分析各产品的生产进度、难度，预计

完成时间等。

检查统计管理模块

通过 RFID识别服装标签的信息来检查生产线上的产品合格率，具体到人和
工序，可分析出哪些工序易出问题，和员工技能娴熟良好与否。

员工工作量统计模块

根据员工的刷卡记录和相应的服装刷卡记录来统计员工的生产产量情况，系

统自动将每个员工的每天每时的生产产品种类，数量，达标情况，坏品情况，报

废情况，返修情况全部一一统计好记录在此模块中，可生成相关报表上传给财务

和行政等需要此报表的部门及同事。

3.3. 系统拓扑图



3.3.1. 智能服装生产整体系统拓扑图

3.3.2. 车间生产线数上传拓扑图：



3.3.3. 车间生产线管理拓扑图

3.4. 系统流程图：



系统目标及特点：

智能制衣产线系统功能模块：



方案 037:RFID 洗衣管理项目

RFID无线射频识别技术的引入，将使得用户的洗衣管理变得更为透明，且
提高了工作效率，解决了以往无法通过其他技术可以实现的管理顽症，如：大批

量的待洗布草统计、交接。

该方案是通过在每一件布草上缝制一颗纽扣状(或标签状)的电子标签，电子
标签中拥有全球唯一标识码，即每件布草将拥有唯一的管理标识，直至布草被报

废(标签可重复使用，但不超过标签本身使用寿命)。在整个布草使用、洗涤管理
中，将通过 RFID阅读器自动记录布草的使用状态、洗涤次数。支持洗涤交接时
的标签批量读取，使得洗涤任务交接变得简单、透明，减少业务纠纷。同时，通

过跟踪洗涤次数，能为用户预估当前布草的使用寿命，为采购计划提供预测数据

RFID洗衣管理的优点及带来效益：

1.采用远距离数据采集，衣物交接时瞬间统计衣物的数量，快速;

2.知道衣物数量及时数据上传系统无需人工再录入，减少人工操作误差，节
约工作时间简化工作流程;

3.提高工作效率，改进企业的洗衣管理供应链，节约 20%-25%的工作服务时
间;

4.通过完整的系统管理，实现整个洗衣管理过程的信息可视化管理，更加便
于企业的管理;

5.整体降低企业的运作成本;

6.采用先进的 RFID技术，在行业中处于领先的地位，提升行业的竞争力。

RFID洗衣管理系统详解

http://www.rfidworld.com.cn


标签缝制

采用钮扣式标签，可通过小布袋或者直接缝制在所要管理的布草上，缝制位

置选择易寻找处，建议统一选择固定位置。

数据录入

RFID标签中芯片可以存储数据，把每件要管理的洗涤物的属性与 RFID标
签 ID关联到数据库中，记录跟踪每件布草的工作流与生命周期。

污物清点核对

缝有 RFID标签的污物直接打包。通过 RFID隧道阅读设备自动采集数量，
并将读取到的每一件污物的 ID记录下来。由于数据非人工清点，一方面提高工
作效率，也给医院方带来了便利，提供优质服务。

洁净布草清点

布草洁净后，再次通过 RFID隧道阅读设备，清点核对，确认在洗涤过程中
是否有布草缺失，并列印出记录与用户进行交接。 布草分拣分类

借助 RFID标签的唯一性， 可以帮助分拣各个病区的布草，打包前可通过
RFID阅读设备确认是否有放错位置。 病区交接

与病区交接时可通过配置手持设备快速与护士和对所交接数量。



整个系统，上方科技采用自主的系统软件研发技术，保证系统的适用性和美

观性，在系统上保证企业用户能在短时间内掌握系统的应用方法及处理正常运行

过程中出现的小问题，系统的维护率很低，大大的降低企业为此的工作时间成本

和资金成本。系统功能可以根据客户的需求而定制开发，灵活多样，人性化管理。

硬件系统：

RFID硅胶洗衣标签

RFID隧道

RFID工作台

RFID 手持终端

服务器(标配 dell，品牌可以根据客户需求更改，也可以采用客户现有的服务
器)

方案 038:RFID 服装门店系统



通过该套系统，服装门店可以实时查询库存，并能对每一件商品的周期进行

跟踪，例如在入库、出库、销售、退货、盘点的进销存各方面体现。结合 RFID
的应用优势，门店可以在十几秒内完成盘点，取代传统的人手盘点。除此之外，

通过商品与 EPC标签的绑定，配合系统配套的超高频桌面式读写器，门店可以
更快的进行出入库、销售，与传统的条码相比，条码只能单件扫描，在采用了与

RFID相结合的这套技术，销售员能在短短几秒间就能完成销售流程，提高营业
额。另外该 RFID服装店管理系统还提供了报表的查阅，门店能通过这平台实时
了解当前库存，当天营业额，以及热销、冷销的商品状况。让门店能尽快调整营

销策略，提高营业额。

1、系统概述

本系统是一套针对服装门店而定制开发的，库存管理及销售一体的系统。

通过该套系统，服装门店可以实时查询库存，并能对每一件商品的周期进行

跟踪，例如在入库、出库、销售、退货、盘点的进销存各方面体现。结合 RFID
的应用优势，门店可以在十几秒内完成盘点，取代传统的人手盘点。除此之外，

通过商品与 EPC标签的绑定，配合系统配套的超高频桌面式读写器，门店可以
更快的进行出入库、销售，与传统的条码相比，条码只能单件扫描，在采用了与

RFID相结合的这套技术，销售员能在短短几秒间就能完成销售流程，提高营业
额。另外该 RFID服装店管理系统还提供了报表的查阅，门店能通过这平台实时
了解当前库存，当天营业额，以及热销、冷销的商品状况。让门店能尽快调整营

销策略，提高营业额。

2、系统说明

系统功能及流程

入库管理：货品贴标后扫描条码，形成 EPC后写入标签，发送数据至管理
软件，完成货品入库

出库管理：扫描条形，标签开锁后并清空标签数据，完成出库，经开锁后出

店不报警

盘库管理：通过电脑手持设备进行货品信息扫描，数据自动传入管理软件进

行比对，扫描完成即比对完成，可查看盘点信息。

防偷盗管理：服装商品上附加用 RFID技术的 EAS，如果偷盗了多件商品，
系统会一目了然地知道偷盗了多少服装和是什么服装。使用 RFID技术的 EAS，
可以更好地解决店铺的商品偷盗问题。

自动分析：RFID可读可写芯片记录每件衣服特性，从而保证库存的平衡，
及时补货，避免缺货或断码现象，保证客户的正常需求。



快速查找：非接触快速查找货物，及时将顾客所需要的商品交给顾客手中，

避免因为人为的“缺货”而导致散失销售机会，从而增加销售收入。

3、系统界面



方案 039:思创汇联 RFID 标签服装应用方案

有分析显示，美国服饰零售商 American Apparel只用了 4.5个月就收回了在
260家门店应用 RFID的投资费用。使用 RFID的门店销售额比没有使用的高
14%，每月减少的人工工作时间 190个销售。由于 RFID带给零售商巨大的利润
提升，目前越来越多的零售巨头开始使用 RFID或者将 RFID的应用商品扩大至
单品级商品。



应用 RFID有如下优势：

1、降低库存盘点的时间

2、精确库存降低所需商品的库存量

3、改善客户的购物体验

4、提供更多的数据和信息

5、减少由于内盗和外盗带来的损失

思创汇联提供集成射频识别标签和服装制造及零售行业的标签解决方案，并

从源头到客户终端提高库存管理水平。我们的射频识别镶嵌技术可帮助加快库存

周转，提高库存管理的准确性和可视性，并提高利润。

RFID服装标签有四种类型：

一、常规不干胶标签

思创汇联为服装应用行业提供完整的高性能的标签族群。它可以直接的粘入

或嵌入服装标签，从而能够实现整个供应链库存的可视性，减少短货缺货现象。

定制的译码和印刷服务也可实现轻松调度。



二、布标

嵌入射频识别技术到服装标签或者服装本身可以实现整个供应链库存的可

视性，减少短货缺货现象。思创汇联根据不同要素织物袋标签和使用须知标签提

供区分，定制的译码和打印服务也可实现轻松调度。

三、硬标签

思创汇联为时尚制造业和服装零售业的顶级应用提供多样的射频识别技术

和射频识别及电子防盗一体的双频硬标签。它使用坚硬的 ABS塑料外壳，从而
可以耐用并重复使用，为行业客户提供成本效益的标签解决方案实现整个供应链

库存的可视性，减少短货缺货现象。这种射频识别及电子防盗一体的硬标签提升

了现存的电子防盗技术，整合货物的可视性和预防损失为一个协同的解决方案。

四、特种水洗标签

思创汇联的水洗标签是专门设计来满足洗衣工业和酒店及医院等统一管理

的追踪需求。它可以用标准的缝纫处理轻易的粘贴到纺织产品上，可以缝到产品

的边缘或者嵌入产品里面，也可以耐水洗，干洗及高温杀菌。

方案 040:RFID 服装管理系统解决方案

项目描述：

采用 RFID标签 ID号代替物料或产品，记录其对应物料和产品参数，解决
传统打印标签的易坏、不方便查找、资源浪费等现象，标签还可回收，可降低成

本且环保。

RFID服装管理系统的组成：

http://www.rfidworld.com.cn


1.坯布标签

给来料的每一坯布配上一张 RFID标签，在 RFID标签上记录此坯布的材料、
颜色、用途、成本等信息。

2.员工卡

每个工人都配有一张 RFID标签作为员工卡，若公司已有售饭系统，或计划
要配上售饭系统，则可给员工配双频卡 RFID标签。

3.工位读写器

在每个工位上安装一个读写器，用于员工打卡和生产时在物料上的标签进行

写卡。员工在上下班时各读一次自己的员工标签，在上班期间每完成一件成品(半
成品)的本工序，将成品中(半成品)上的标签写一次卡。RFID读写器可根据不同
工位需求进行选型：如要求距离远时可选择远距离的读写器，不方便安装设备工

位处可选择便携式的设备。

RFID服装管理系统功能模块

1 员工信息管理模块

采用 RFID标签管理员工的个人信息。

2 物料信息管理模块

通过物料上的 RFID标签信息，可自动了解对生产领料的情况，如：领了多
少料，什么料，何时领出，用于哪些产品生产，计算出领料量与产品产量是否合

理，从中得出物料安排是否合理、生产报废比率是否合理等信息，此结果有助于

相关部门及同事及明调整物料安排计划和产品成本、价格体系。

3 生产信息管理模块

通过 RFID技术管理整个生产线的生产情况，什么产品每天每时产量多少，
也可通过此模块的实时跟踪生产情况信息来分析各产品的生产进度、难度，预计

完成时间等。

4 检查统计管理模块

通过 RFID识别服装标签的信息来检查生产线上的产品合格率，具体到人和
工序，可分析出哪些工序易出问题，和员工技能娴熟良好与否。

5 员工工作量统计模块

根据员工的刷卡记录和相应的服装刷卡记录来统计员工的生产产量情况，系

统自动将每个员工的每天每时的生产产品种类，数量，达标情况，坏品情况，报



废情况，返修情况全部一一统计好记录在此模块中，可生成相关报表上传给财务

和行政等需要此报表的部门及同事。
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