
1000 个 RFID 经典系统集成方案 251～255

方案 251：商场手推车 RFID 追踪管理系统

为解决大型商场手推车数量多难管理等问题，采用 RFID技术，利用雷达反射原理，使

RFID读写器通过天线向电子标签发出微波查询信号，电子标签被 RFID读写器微波能量激

活，接受到微波信号后应答并发出带有标签数据信息的回波信号，完成对大型商场手推车使

用的管理。

RFID 技术管理功能特点

射频识别技术适合于远距离、高速移动、无接触的物体识别。它的主要功能特点有：

(1)电子标签可以存储信息。除了附着物体的 ID 号外，还可以存储额外数据如时间、

地点、运行流程，并且可以根据需要实时改写这些数据，为下一阶段的数据处理所用;

(2)阅读器可非接触性地一次处理多个标签的数据，阅读距离根据需要可达十米以上;

(3)电子标签的读写不受标签表面水、油、泥等污渍的影响，也不受光线的影响;可以穿

过玻璃、纸张、塑料、木材等透明或非透明的材质进行识别和通讯;甚至在金属包围或表面，

特殊设计的电子标签仍可正常工作;

(4)电子标签内的数据可被增加和反复改写，这对实时数据的存储通讯非常有意义，此

特性使得标签可回收反复利用。

系统实施过程建设

a) 购入的每辆手推车贴上防金属电子标签一张，管理小车人员挂电子标签一张,标识身

份编码，方便以后自动识别管理。

b) 每辆手推车编码进入软件系统，产生小车清单列表;

c) RFID 设备配置: A2/A3 门口安装固定读写器一台与天线三台(A3 两台,A2 一台,

共一台读写器);A1 门口安装固定读写器一台与天线一台;B1/B1 门口安装固定读写器一

台与天线各一台,(共读写器一台); C1/C21 门口安装固定读写器一台与天线各一台,(共读

写器一台).

d) 当顾客推手推车出门口时，通过 RFID 天线反馈到读写器并把该辆编码手推车信息

写入软件系统，同时发出短信通知到指定手机号码，系统可显示出门手推车编号，出门地点

编号，时间等信息;



e) 当手推车推入门口时，通过 RFID 天线反馈到读写器并把该辆手推车与管理人员编

码信息识别写入软件系统，系统可显示入门手推车编号，管理人员编号、出门地点编号、时

间等信息;

f) 当手推车行至 B2、C2 位置时，天线接收信号反馈到读写器，再通过管理系统发出

预警信息到对应负责人，并记录于系统。

g) 六个采集点读写器通过局域网集成数据到软件服务器,通过软件系统可以查询所有

手推车进出存情况明细表。

系统环境

Windows 2003 操作系统或以上

SQL Server 2005 数据库或以上

采集器操作系统Windows CE 5.0 以上

大型商场手推车 RFID追踪管理应用解决方案，实现了对静止的或移动的小车进行识

别，达到确定待识别小车的身份、提取待识别小车的特征信息(或标识信息)的目的。通过

RFID技术系统采集到的待识别小车的特征信息通常情况下先由中间软件进行处理，实现信

息的融合、共享、远距离传送等直接服务于资产追踪应用系统。

方案 252：危险品仓库 RFID 管理信息系统

《危险品仓库 RFID管理信息系统》即从 RFID技术对危险品信息进行统一采集管理，

实现高效分类，加强危险品仓库方面的管理，避免可能带来的生命、财产、健康及环境的伤

害和损失。由于危险品具有易燃、易爆、有毒、有害或有腐蚀等危险特性，从其生产到使用、

储存、运输和经营等过程中，如果控制不当，极易发生事故，如火灾或爆炸、人员中毒或伤

亡、污染生态环境等。

目前我国的危险品仓库管理任务仍然很艰巨，本系统能够避免两种或两种以上相互作用

所引起的安全事故，同时能够防止人工管理过程中可能存在的漏洞而引起的意外。
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1.货位管理

在每个化学危险品上都安装一个电子标签，该电子标签记录了危险品的各种性能和特

性，如存放位置、生产日期、厂家、名称、危险性、存储方式、使用安全事项、运输安全事

项等信息。然后将这些信息转存到企业的管理数据库中，以便企业能够迅速了解到化学品在

仓库中的分布状态、存储时间等各种信息。

2.出入库操作

通过手持终端对电子标签实施扫描，高效的办理出入仓工作，了解化学品的出入仓库的

情况，并对仓库数据实施实时更新。可以清楚的在数据库中体现各种化学品在销售中的比例，

同时还可以避免由于人为原因而造成的时间浪费，以及他人非法取用危险品。保证安全品的

安全。

3.盘点

通过手持终端对货位电子标签、物资电子标签实施扫描，实时查询物资库存情况，在系

统里可以分仓库、区域、货位随机抽查，也可针对特定类抽查，同时还可定期对整个系统进

行全面的盘点，产生差异表，便于分析和追踪哪些物资属于库存准度低的物资，同时对一些

长时间不用的物资进行动态分析并发出注意警告。

4.质量追溯



通过安全追溯系统，可以了解到化学危险品的生产时间、生产厂商、有效期限等信息。

在使用过程中，一旦发现化学品不符合安全标准，就要及时采取有效措施，及时向厂商反映

情况。避免引起更大的安全事故。

5.查询、统计、报表：

包括客户发货统计查询、产品跟踪、窜货管理、序列号查询等管理报表、库存动态查询

/明细表、各种单据的查询、统计、报表生成。形成文字性内容.方便审核。

《危险品仓库 RFID管理信息系统》体现了 RFID在危险化学生产、出入库和运输管理

中的应用，不仅可以提高危险化学品管理的工作效率，使供应链管理更加科学，而且解决了

危险化学品物流中存在的管理盲点，保证了危险化学品的安全和质量。相信在不太久的将来，

RFID技术将同条码技术一样深入到我国现代化建设中，并慢慢延伸到的化工行业方方面

面，必将在危险化学品物流管理领域引起一场变革，提高作业效率和经济效益到关键性作用，

增加行业的收入，促进我国国民经济的全新飞跃。

方案 253：RFID 门禁考勤系统

一、 系统组成



1、 RFID一体化读写器;

2、 控制计算机;

3、 15`优质液晶显示器;

4、 被动式人体红外感应器;

5、 电子门控锁;

6、 读写器不锈钢安装支架;

7、 语音提示音箱;

二、 工作流程

1、 实时检测红外感应探测器的输入信号，当有人通过时触发启动读卡事件开始扫描

工卡;

2、 当读到卡号后，在数据库中检索该卡对应的员工个人资料;

3、 如果此卡的信息已经录入，且状态为在职，则显示该卡对应人员的基本信息和照

片，同时给出声音提示;

4、 控制打开电子锁;

5、 如果有多人连续通过，则依次显示每个人的信息，并提示，但不在控制电子锁打

开;

三、 系统功能

本系统具有以下几项主要功能：

1、 准确识别门禁考勤卡，并正确记录考勤时间，同时应给出声音提示和图像显示;

2、 可由具有系统管理员权限的操作人员进行方便的录入员工信息，即：将员工工号、

姓名、所属部门、职务和考勤卡卡号，以及照片图象存入数据库;

3、 可通过前台的计算机方便查询每一个人的考勤详细记录;
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4、 每天定时将员工登记信息和考勤记录通过光纤网络上传到各考勤服务器的数据库

中，便于考勤记录的统一管理。

5、 操作员录入、权限设定、系统参数设定等。

四、 系统实施效益

本系统能有效地提高人员考勤、门禁管理的效率和准确性，实现远距离无接触自动识别。

采用先进的无源电子标签和阅读器，较之低频的门禁考勤系统具有识别距离远，识别速度快

等特点，配以液晶显示器和美观大方的软件设计，可以有效提升企业形象和管理效果。对于

系统集成上来讲采用先进的无源电子标签和阅读器，以及远距离、快速识别可以作为一个很

好的卖点，提高在门禁考勤系统的竞争力。

方案 254：基于 RFID 的生产线管理解决方案

一、系统背景

生产企业在建立和不断完善质量体系的过程中，要求产品生产线有一套清晰、完整、便

于存取和检索的质量记录。目前基于条码的生产管理系统，使各种质量分析和控制得以方便

地实现。传统的条码系统有其优点，也有明显的缺点，如易污染、折损、需要停止等待逐个

扫描等，批量识读效率不高，无法满足快速准确的需求。

二、系统简介

基于RFID的生产线管理系统将RFID信息与现有基于条码的生产管理系统进行信息整

合，将 RFID应用有机地纳入到企业信息化整体架构中。

http://www.rfidworld.com.cn/


利用 RFID、条码、传感器采集生产线现场的实时数据，把读取到的数据通过网络传给

上位设备(控制器，计算机)。系统实现生产线状况监控，员工行为监控，生产管理，质量管

理与追踪，物料管理，作业调度，现场操作指导，生产数据实时上传。

整个网络架构要提供信息跟踪的功能，根据产品的标识码就能将产品的全部信息及各个

流动点的信息列出。为了保证跟踪信息完整而且可实时查询信息链，提供了信息链备份功能，

即使有一点间断也可以查出跟踪信息。

三、系统功能

1)工位生产及物料计划管理

完成生产及物料计划下载(从 ERP系统至 MES服务器)，并按工艺将生产及物料计划细

分到工位，并将其下发到生产线相应工位控制器上。

2)工艺管理

完成生产线工艺流程及工序组织方案的维护和管理。

3)成品质量跟踪管理

完成成品全生命周期跟踪和用户返修品的质量追溯，并为质检部门提供成品质量综合分

析功能。

4)生产监控

用于监控生产计划执行情况和生产线实时运行状况。同时，管理人员还可以通过本系统

向单个或多个工位发布生产指令。

5)配料管理

实现关重件的物料比对及信息记载。

6)生产控制设备管理

为系统管理员定制，实现生产现场系统拓扑管理、设备(控制设备及其外设)管理、软件

(控制设备加载软件)管理、配置文件(控制设备关键参数配置文件)管理和故障管理(控制设

备运行状况实时监控、远程重启、断点恢复)

7)运行调度:



运行调度功能是系统得以正确和高效运转的核心。运行调度功能主要包括以下几部分功

能: 控制物料行进，优先级调度，生产同步等。运行控制功能是系统的后台功能，不存在具

体用户的类型。

8)生产监测:

生产监测功能是提供给一般用户、企业管理人员、领导等用于及时了解生产进度情况的。

它主要包括订单执行情况的实时监测、工序生产的实时监测、工位(台)生产的实时监测。这

些实时监测功能为用户提供了整体或局部的生产执行信息，以便用户及时根据实际情况调整

生产。

四、系统特点

1)可控性强，能精确规划允许数据采集的范围;

2)标签内容可读写，可重复使用，节约成本;

3)提供信息系统获取实时数据的自动化手段;

4)实现精细生产及准时生产;

5)优化生产过程，提高生产、管理效率;

6)节约成本;

7)生产瓶颈分析及报警;

8)实时性高、安全稳定;

9)实现产品质量追溯。

方案 255：仓储管理信息化解决方案

客户挑战与需求

对于目前很多大型的企业的仓储管理方式而言，传统的管理仍然采用人工手动记账进行

日常仓库作业，包括出入库，盘点，随着企业的运作日益频繁，手工管理工作量大且繁琐，

耗时长，而且人工操作导致仓库作业数据不准确，而且传统的工作模式无法实现作业数据实



时传输共享，导致管理难度加大，如何利用信息化手段来解决目前面临的问题成为大型仓储

管理目前亟需解决的问题。

方案概述

随着移动互联网的兴起，目前仓储管理所面临的的问题可以迎刃而解，世麦WMS仓库

系统解决方案通过智能终端扫描条码技术应用解决了工作量大导致工作效率不高，以及数据

实时传输等问题，该方案主要提供仓库出入库，移库，盘点以及各门店签收确认管理，通过

扫描条码方式可实现数据实时传输，从而确保货物流转时信息精确采集，降低人工操作的效

率和差错率，具有灵活的业务数据处理机制。

方案功能图

软件界面示意图



收货：仓库人员可以使用移动终端设备下载收货单信息，扫描货物条码进行实际货物核

对确认，根据系统提示进行相关流程操作，最后点击“确认收货”提交，打印收货完成。

拣货：仓库管理人员选择出库计划单根据仓库库存分配拣货指令完成后，拣货人员可使

用移动终端查看拣货信息，包括拣货物品，数量以及位置，到达具体拣货位置后，进行拣货

操作，待实际拣货完成后，点击“拣货完成”来系统确认。

盘点：仓库人员在日常盘点时可使用终端扫描条码，盘点完成后及时将盘点结果数据回

传，可有效提高工作效率。

发货：通过智能终端选择车辆信息后，查看车辆货物信息，扫描信息，核对完成后，可

以进行“发货”动作出库。

效益分析

该方案利用先进的智能扫描终端设备和技术，提高了仓库的整体运转效率、通过扫描条

码实时精确采集，有效提高数据采集效率。为仓库管理提供大量的数据信息，从而运筹帷幄，

决胜千里。

准确性：有序安全的仓库货物管理，有效提高工作效率，避免人工失误

安全性：建立完善准确的数据库，实现仓储管理信息化

高效性：最大限度地利用仓库资源，降低仓管成本，加快仓储周转速度

透明性：实时货物跟踪，提升客户满意度及企业形象

适用产品

典型案例



世麦助力安能物流实现仓库管理系统化


