
1000 个 RFID 经典系统集成方案 206～210

方案 206: RFID 全自动考勤系统

自动考勤系统

系统介绍

现因人员忘记刷卡等原因造成考勤统计异常，本系统将 RFID技术应用于人员自动考勤

管理。人员携带考勤卡片进入识别范围内时，读写器读取卡片数据后通过网络传输并储存到

工控机，实现考勤记录的显示，播报，储存及下载。

系统架构



1. 使有源 RFID读写器读取距离符合考勤地点实际需求。

2. 读写器读取到标签数据后传送至工控机,工控机上软件储存和显示人员数据。

3. 考勤管理系统可抓取工控机上存储的人员考勤记录。

4. 人员通过时自动播报人员姓名。

系统特点

1. 避免考勤异常：有效避免因各种因素引起的考勤异常和薪资损失。

2. 提升效率：消除员工排队刷卡现象，提高工作效率。

3. 精准度：读写器读取性能好，无漏扫。

4. 工控机播报及显示员工考勤信息。

方案 207: 基于 RFID 技术的电力计能表仓储管理系统

1.背景



电力计量中心是电力行业的电能计量检测机构，承担辖区内电能计量器具安全生命周期管理的职能，

包括采购、仓储、检测、配送、安装、运行监测等各个环节。随着城网改造和居民一户一表工作的深入进

行，电力新装用表数量急剧增加，传统的计量中心难以满足要求。新的电力计量中心不断的新建，电能计

量器管理“各自为阵”，物流成本极高，经常引发客户投诉。对计量装置实行全寿命周期管理，包括采购、

仓储、检定、配送、质量监测等环节。计量中心为了实现集约化管理，给每只电能表附上惟一的“条形码

身份证”，从送达、校验、检测、铅封到出库、使用，每个环节都经过“扫描管理”，可随时查找到任何

一只电表的状态。

使用条形码技术进行电表数据采集的方式从一定程度上提高了对电表的管理能力，但这种采集方式需

要仓库工作人员对每只需要出入库的电表进行单独一个个的扫描，而且扫描的时候条码枪光束必须对准电

表标签条形码表面，条形码表面必须保持清洁、整齐，效率低下、准确率不高。同时，由于电表是四层放

置电表周转箱，所以在扫描电表条码的时候工作人员需要把底层电表翻出来进行扫描操作，这样就给工作

人员带来很大的不便，大大的降低了仓库管理人员的工作效率，增加工作量。电表扫描的时候不停的翻动

对电表的外观将会有磨损，影响了电表的质量。有时候不小心电表跌落在地将会导致电表的直接报废，给

仓库管理增加了成本。仓库管理人员每扫描一只电表条形码数据就需要实时上传到数据中心同时进行数据

校验，在网络状态不好的情况下出入库工作将无法正常进行下去或者工作进度非常缓慢。

条码技术改变了电力计量中心资产的管理方式，但随着计量中心业务的发展，和对管理效率提升的迫

切需求，条码技术的局限性越来越大，构建一个更先进的数据采集方式，大幅提高仓库管理效益具有重要

的意义。

2.系统简介

RFID是既条码技术之后，又一引起自动识别领域变革的技术。其采用无线电磁波达到对标识物品的识

别，相比与传统的条码技术，RFID 拥有更快的数据通讯速度，识别距离更远，对标识物品的表面清洁程度

要求不严格，读取精度更高;同时，其特有的标签防碰撞算法支持对大量物品信息的同时读取，可以每秒读

取多达几十只资产电子标签，并且无线射频可以穿透塑料箱体读取底层资产电子标签的数据信息，大大减

少工作量，提高管理效益，降低运营成本。



利用 RFID 技术，借鉴全生命周期和物流管理模式，进行业务流程再造，建立电表的全过程动态化、精

细化管理，并建立与配套的信息技术支持系统，实现电表从仓储、现场到报废都能够准确、高效的识别，

对电表物流过程及现场工作过程实现全过程动态管理，建立生产管理与营销管理的集成，实现电表的资产

全寿命周期管理。

建立基于 RFID 技术和现代物流技术的电表资产管理工作流程，改进和优化现有操作方式，逐步替代了

现有的通过条形码管理设备的方式，引入了新的管理方式和手段，提高计量标准化作业水平和效率，建立

一套新的管理模式;

通过射频识别技术的引入，使电表从仓储、现场到报废都能够方便的识别，解决电表资产基础薄弱，

现场台账数据采集难的问题，为用户提供了全方位的资产跟踪管理手段;

加强对现场运维工作的管控，通过 RFID 技术能准确识别现场设备，同时在现场能及时查询到相关设备

和用户信息，并录入现场运维信息，提高了现场运维的工作效率，加强了对现场运维工作的监督和管理，

同时客户的满意度得到了提高;

实现营销系统和仓储管理系统对接，建立更加准确的数据基础和更加高效的数据交换，全面提高电表

资产物流管理效率;

通过为每个电表粘贴复合式电子标签，为每个电表建立了唯一标识，为今后的营销业务工作的改进和

相关信息化管理手段的运用打下了坚实的数据基础。

3.方案设计

本系统是集成 RFID 自动识别技术、计算机软件及控制技术、网络技术为一体的创新型的项目。通过

RFID电子标签与电表的物理绑定，并通过后台数据将电子标签信息与计量资产的身份信息进行关联，在后

续各个节点，通过 RFID读写设备对电子标签信息的获取，达到对计量资产身份的识别。这是整个系统的核

心，其框架图如下：



建立基于 RFID 技术的电表资产精细化管理应用系统，优化现有业务流程，实现动态的物流管理模式，

对电表从出厂、入库、检定、出库到配送、安装、运维和报废等节点实现全生命周期的精细化、动态化管

理。系统流程设计如下：



主管部门根据销售需求分配指定电表序列号码。电表序列号码由主管部门分配给电子标签供应商。供

应商根据编码进行标签打印和信息写入。打印好的电子标签由电表生产厂家在生产线进行粘贴。粘贴好电

子标签的电表配送给相应的供电局仓库。由此就进入了电网公司的 RFID 仓储管理信息系统。对需要出入库

的电表可以通过 RFID设备进行出入库数据采集。

当粘贴有电子标签的电表通过扫描设备时，天线以微波通讯的方式与电子标签进行双向数据交换，从

电子标签上读取相关信息(读取与现有条形码内容相同的信息)，并把数据信息实时的传送到数据中心。

编码分配

电表电子标签的编码需主管上级部门进行按需分配。主管上级部门把规划好的电表电子标签编码发送

给电子标签打印部门。开始了仓库 RFID管理的第一步。

电子标签打印、信息写入

电表电子标签的打印、信息写入工作可以由 RFID 标签供应商完成，以保证标签信息的正确。也可以由

电表生产工厂完成打印工作，这样节省了电子标签的流通环节减少系统运营成本。电子标签打印需要由专

业的 RFID 打印机完成，在打印的同时把电表编码写入电子标签数据存储区。电子标签表面可以根据需要选

择字体和图标。除了电表需要粘贴电子标签以外，电网公司的电表周转箱也需要粘贴一个箱电子标签，该

项工作需要由电网公司自己负责完成。箱电子标签主要是负责捆绑电表数据信息，为管理系统后面的工作

环节增加方便，提供操作效率。

电子标签粘贴

电表电子标签粘贴工作必须由电表厂家完成比较方便。电子标签供应商把打印好的发送到相应的电表

厂家，电表厂家在电表生产线末端对电表进行电子标签粘贴工作。电子标签粘贴工作一定要保证编码的正

确配对，以免造成电网的仓储管理混乱。电表生产厂家把粘贴好电子标签的电表运送到电网公司仓库进行

入库、校验等工作。



电表入库

资产管理班将供货厂商粘贴好电子标签的电表拆箱后码放到周转箱中，通过安装在仓库传送带上的

RFID固定式读写器，自动批量获得全部电表资产信息，并将该信息传递给仓储管理系统，实现计量资产的

大批量，快速的入库操作。

电表盘点

电表盘点主要是查看电表的数量和在仓库的电表编码。电表盘点只需要使用 RFID 手持设备扫描电表箱

号就可以查看电表是否在库，数量是否齐全。

电表出库

根据业务受理情况以及库存情况，同样通过出库 RFID 读取设备通道，能够同时将托盘级电表资产进行

批量出库操作;一次性采集多个周转箱标签及周转箱内的电表资产标签信息，与出库任务单进行自动核对。

提供出库资产清单显示，并可以打印当前出库的资产清单;对出库的资产进行比对校验，如果出现出库设备

与出库清单的信息不一致，系统会给报警提示，需要仓库管理员检查核对;设备出库成功后，更改状态改为

“预领待装”。

在仓储其他环节，可根据要操作资产的数量，使用 RFID 手持设备和 RFID 固定式设备，对资产进行检

定、配送等其他操作，包括电子标签数据的修正操作，核对操作等等。

现场管理

这部分主要是使用 RFID 手持机对出库后的电表，在现场，工作人员进行安装、运维和报废操作。

在现场安装时，读取设备上的 RFID标签，确认设备的信息与业务工作单上的信息一致后才允许安装，

防止在记录和业务流程结转过程的人为差错，还可以将业务工单下载到手持机中，在安装完成后直接将安

装的设备信息填写到业务工单里，保证数据的准确性。在设备安装后可以通过手持机更改资产状态。业务

换表时可以通过手持机记录下换表以及装表指数，并且可以方便的将信息回传到营销系统。在日常维护中，

工作人员通过先读取 RFID电子标签来获取计量资产以往的运维信息并添加并更新最新的维护信息。对达到

报废处理的设备，系统将会自动提醒工作人员对其进行报废处理，从而完成对计量资产全生命周期的管理。



4.系统亮点

系统运用国际最新自动识别技术——无线射频识别 RFID，结合现代计算机、自动控制等多个跨领域综

合技术，运用超高频 RFID 全球知名品牌 ThingMagic M6 系列产品，利用其强大的多标签防碰撞算法，高速

的信息读取和处理能力，性能稳定可靠的工业级设计，实现电力计量资产自动识别和信息化、智能化管理。

ThingMagic M6 具有 750张标签每秒的读取速度，核心的防碰撞算法，高速的信息读取与处理能力，

业绩领先的接收灵敏度，以及可根据现场环境灵活有效的参数配置，可以在最大化的提高电力计量资产的

仓储管理运转效率的同时，保证正确率。同时，ThingMagic M6 具有体积小、防护等级高，适合恶劣工作

环境，并具备 POE 功能，特别适合工业环境中实现简便稳定的应用。ThingMagic M6 拥有企业级 MercuryOS

嵌入式操作系统，提供强有力的软件支持，为计量中心提供完善的基于 RFID技术的电力计量资产管理系统，

能为电力企业带来如下效益：

1、建立完整的电表仓库计算机管理系统，实现电表电子标签打印、信息写入、电子标签张贴、数据采

集、数据汇总统计、信息分析、查询、报表等整个流程的管理;

2、核心的多标签防碰撞算法可以批量读取整箱电表，提高电表出入库的效率和准确率;

3、减小劳动强度，提高管理效率，降低运营成本;

4、可以快速完成仓库盘点，及时掌握仓库库存。

深圳市铨顺宏科技有限公司作为 RFID 领导品牌--Trimble 旗下的 ThingMagic 中国区总代理商，在向

各大运营商、集成商提供 ThingMagic 全系列产品的同时，致力于配合运营商、集成商将 ThingMagic 超高

频 RFID设备应用到电力电网、航空航运、仓储物流、服装零售、生产制造、防伪溯源等更多领域各种应用

中。

方案 208: RFID 洗涤系统



1、系统概述

本系统将 RFID技术应用于对衣物个体的识别与管理。基于超高频(UHF) RFID技术，

实现洗衣行业快速收衣、分拣、全自动盘点、取衣的高效工作平台，大大提高工作效率、降

低出错率。

本智能洗衣应用系统与传统的人工管理比较具有以下的优点：

1)减少人工管理工作，使用方便快捷;

2) 提高工作效率和经济效益，节约人员费用支出，降低成本;

3) 全自动设计，提高服务质量;

4) 能准确区别客户类别和具有的优惠服务;

5) 系统灵敏可靠，设备安全耐用;

6) 记录并保存客户资料及洗衣记录，可随时查询和打印信息。

2、系统设计

每个酒店包括餐厅和几个宴会区要使用纺织桌布，还有几百间客房需供应浴衣、床单和

毛巾，数量相当多。每天那么多的纺织品要离开酒店，在待清洗、按压和折叠后才能返回酒

店，有那么多的酒店，使洗涤店更难追踪那些纺织品的位置，数量，并确认它们都已经返回。

有些酒店希望能够追踪每件物品被清洗的次数，在清洗次数的基础上估计出这些物品的

使用寿命。酒店还希望当物品达到清洗的最多次数时能够接收到警报，从而表明该物品可能

需要更换。

而我们的 RFID洗涤业上的应用，恰恰解决了这些需求。

本系统如图所示，首先在每个客户酒店中，衣物进出的门道上，安装 RFID天线和读写

器，读写器将数据传输到酒店内的客户端服务器。在各个洗衣店的进出门道内也相同的安装

RFID天线和读写器，以及客户端服务器。酒店内的客户端服务器和洗衣店内的客户端服务

器连接至数据中心服务器。



首先每件被洗涤的衣物上安装 RFID标签，工作人员将客户信息和衣物信息写入电子标

签，这些信息存储在独立的基于网络的软件系统里。

当物品需要离开酒店送往洗衣店清洗的时候，物品被堆积在一个手推车上，要经过一个

门道，门道上安装了一台带有四根天线的 RFID读写器。读写器在物品经过门道的任何一时

刻会获取每件物品的 ID号，并通过电缆连接将这些 ID号码传送到酒店内后端系统，然后

存储数据，说明物品已经送去清洗了，并建立物品送洗单。

各个酒店的送洗衣物送到清洗店时，也经过一个装有 RFID天线和读写器的门道，读写

器将读取到物品的 ID信息传送给洗衣店的服务器，存储数据，也就说明了，哪些酒店有多

少衣服到本洗衣店来清洗，并可核对纺织物在出酒店时的数量和进入洗衣店的数量。

经过分类后进入洗衣流程，洗涤完毕，通过分拣后衣物被分类打包，通过读写器再次读

取包内所有衣物电子标签信息，并与对应的送洗任务单核对数据，确认后送至各个酒店。

当洗衣店将物品送回时时候，还是要通过各自的门户。软件将返回物品标签的 ID号与

送去清洗的物品的 ID号做比较，从而确定它们是被返回了，数量是否正确，并再次储存信

息。在酒店和洗衣店可以运行业务报告，报告内容记载着如，物品清洗的频率、清洗的时间，

哪些没有被返回。

3、相关配套产品

3.1 超高频读写器

1)符合 EPCglobal Gen2 ISO18000-6C标准、符合 FCC条例;



2) 读取性能可靠，可以在读取器密集环境中工作;

3) 标签数据速率高达 640Kbps，每秒读取 800个标签;

4) 内涵 Linux操作系统，方便中间件和应用软件商开发使用;

5) 单品级标签功能;采用单一静态天线，有 4个端口，无需单独发射和接收天线;

6) 2007年通过中国性能认证和市场许可;

3.2 超高频 RFID洗衣标签

1)该产品体积小巧轻薄、耐用性强且柔软，在洗涤时不仅无需担心防水和温度等条件，

诸如洗涤中的弯曲和挤压也能轻松应对，因此它可以被应用在各种衣物之中，同时穿着舒适

度也不会受到丝毫影响。

2) 超高频电子标签的无需接触亦可瞬间多体读取的特点，能大幅提高衣物管理等的工

作效率。通过将一枚枚录入有详细信息的超高频耐水洗 RFID 标签缝制在衣物中，通过跟

踪定位，不仅能掌握每件衣物的具体位置和状态，其使用次数及更换期限等附加信息也能一

目了然，从而使衣物等的管理工作更加高效和准确。

3) 符合超高频 RFID的国际标准 ISO/IEC18000-6C「EPCglobal Class1

Generation2」，它可以使用目前市场销售的读写器和天线进行信息的读取，因此系统构

建将更加简单。另外，无需接触即可在瞬间读取多个 RFID标签的超高频电子标签的特点，

将使工作效率得到大幅提升。

4) 适合多种工作环境，拥有极高的耐用性。

5) “防水”、“耐压”、“耐热”、“耐碱性洗剂”等产品特点，确保了在各种环境条件下的

使用，极高的耐用性可保证循环洗涤(洗涤、干燥、熨 烫)达 200次以上。另外，轻薄且柔

软的特点，适合缝制在各种质地的衣物之上而无不适感。

6) 广泛涵盖各国不同波段且能在相同信号距离内进行读取该产品，大幅提升了跨国家

跨地区的通用性能，实现了全球范围内产品的追踪定位和管理。

方案 209: 基于 RFID 技术的移动执法解决方案

一、方案背景



随着我国经济、社会的发展和法律体系的不断健全，执法工作所涉及的范围越来越广，

执法工作量日益增加。提高执法人员的执法力度、加快执法速度、构建和谐执法环境已经迫

在眉睫。公安、交通、城管、工商、环保、文化、质监、安监、药监、农业、司法等执法部

门，都需要在第一现场进行执法工作，但受制于时间、空间、设备等限制，执法人员无法现

场调用稽查对象的历史资料，无法及时将新的执法信息提交上报并得到支援。

二、方案目标

● 现场打印管理通知书并回传数据，规范了执法流程;

● 减少手工纸质记录和录入环节，保证了信息及时性和准确性;

● 执法更规范，现场信息自动进入后台系统，保证执法公开公正;

● 法律法规实时更新，查询便捷，执法严谨，有理有据;

● 执法现代化管理，提高执法形象;

● 系统采用信息安全策略技术，保证了执法信息安全;

● “CellID与 GPS”组合定位技术，保障了执法监督管理机制;

● WebGIS技术实时记录稽查人员行驶路线图，提高了企业应急处理速度。

三、方案概述

通过建设无线专用通道与中心机房的连接，所有执法通终端设备通过该通道与平台高效

连接。系统也可以采用现有 3G网络或 GPRS网络来实现，此方式在数据安全方面需要通

过技术手段对传输数据进行严格加密。

系统流程：

移动执法通过手持终端，可以在现场采集物证、查询企业和产品信息、确认产品真伪、

查询企业信用记录、资质、历史案件、相关政策法规，并可直接上传执法结果、现场行政处

罚并输出处罚单等，便于领导随时了解工作开展情况。

系统主要包括两大部分：移动执法手持终端系统、移动执法系统平台。

移动执法系统平台实现了系统基本信息的配置和管理，包括对部门、组织机构、人员、

角色、权限、监察基础信息等信息配置和管理。



移动执法手持终端系统通过现场执法、数据采集器采集数据，实时连接后台执法系统平

台，对违法行为实时更新和查询，实现了执法监管方式的创新，提高了执法效能。

方案 210: 智能小区电动自行车 RFID 防盗管理解决方案

一、方案背景

近年来，电动自行车在路上随处可见，与自行车相比，省力更轻松快捷;与汽车相比，

行程更自由更环保，不受交通堵塞情况影响，不会排出污染城市美观的废气;与摩托车相比，

更适合大众，更易操作。诸多优点集合，电动自行车大受欢迎。随之而来的电动自行车偷盗

事件也接连发生，而现在关于电动自行车管理的法规还不完善，大多电动自行车都没有经过

登记上牌，被偷之后难以寻回，查获的被偷车辆也难以确认其失主，电动车防盗管理急需加

强。

目前市场上常见电动自行车防盗装置是遥控防盗报警器，这类报警器灵敏度较高，报警

声响可达 100分贝以上，基本可以满足一般电动自行车用户的需要，但是此类装置误报率

较高，如刮风打雷，儿童嬉闹等，都有可能触发报警器报警，这种由于误报警带来的噪音污

染扰民现象严重，所以大部分电动自行车用户并没有开启防盗报警装置，导致一些不法分子

有机可乘，电动车被盗现象日益严重。

近期市场上有出现 GPS定位防盗报警，此方式成本较高，若政府财政出钱，则投资太

大，不宜推广。有报道某市投资 1000多万免费给 5万辆电动自行车安装，这种性价比太

低;且后续还要与运营商合作，每月花费GPRS流量费。相对利用物联网技术，“电动车防

盗管理系统”从技术上已经足够成熟，且一个 RFID防盗系统成本相对于电动自行车或者其

他贵重物品的成本来说相当便宜，很容易被群众接受，发展前景十分广阔。

二、方案介绍

本方案采用先进的 RFID超低功耗技术，坚固耐用、防水且寿命达 3年以上，内部具

有 RFID全球唯一编码，芯片中写入了设备状态信息，与配套的孚恩远距离读写器双向通讯。

本方案不但具备常规的数据采集、传输及双向通讯功能，而且能实时自行诊断被盗车辆

并发出报警信号，无需系统软件进行数据处理，更适合于偏僻、独立无法与系统联网区域。

“电动车防盗管理系统”包含两大部分，一个是以小区为单位，在小区进出门口安装远距

离读写器，对进出门口的电动自行车进行数据采集及盗窃报警，由保安及时发现处理。二是

扩展到每个街道路面，在路口、大型超市门口、医院、菜市场等人多车多区域安装远距离读

http://www.rfidworld.com.cn/


写器，并与社会面监控系统、“3.20”工程以及“110”指挥中心联网运作，实时比对记录社会

面电动车运行状态和轨迹信息，为侦查破案提供更加详尽的线索。

技术要求：

采用 RFID技术，包括电子标签、读写器以及配套的计算机、网络设备，每个监控点都

需要联入公安网，一方面能获取共享的车辆数据，同时可进行失窃车辆比对。

电子标签：

每辆车配两张有源 RFID电子标签，一张安装在电动自行车上，一张车主随身携带;新

车上牌时直接安装，可在上牌点直接安装。

固定读写器和手持读写器：

当电动自行车经过时，能获取电子标签信息，并智能多标签比对，若有被盗车辆可及时

生产报警信息传送至系统服务平台。

可以通过手持式读写器对可以车辆进行电子标签采集，及时发现失窃车辆。



匹配报警功能 ：

1.当电动自行车通过时，系统获取的车辆内电子标签信息与车主随身携带的电子标签信

息无法正确匹配后，上传报警信号;

2.当电动自行车通过时，系统获取的车辆内电子标签信息与车主随身携带的电子标签信

息正确匹配后，上传正常数据信息;

3.当车辆没有出入，只有车主随身携带的电子标签通过时，只记录此标签的通过时间;

失窃车辆比对报警需求：

读写器获取的电动自行车电子标签信息后，系统通过所接入的公安网，与失窃电动自行

车库进行数据比对，如发现通过的车辆为失窃车辆，提示此车辆异常，需经详细核查。

三、本方案运作成效

1) 提升可管理性：双卡关联识别，车辆信息系统管理，信息实名制化，大大提升了电

动车的可管理性。

2) 降低管理成本：更高的效率和更可控的单车防盗措施，大大降低了电动车的被盗概

率，提高了整体的安全等级。

3) 全面采集车辆信息，变“传统”管理为“智能”管理。车载标签采集记录的车辆信息，

使电动车拥有信息化身份，成为社区民警基础信息采集的重要对象，有效加强了对电动车的

日常管理。



4) 实时监控车辆轨迹，变“静态”防盗为“动态”防盗。当处于非法状态的电动车通过识

别区域时，判断报警信息，并联动公安民警指挥系统，根据运动轨迹实时指挥民警搜寻;另

可联动公安监控系统对车辆进行抓拍，获取驾车人员的影像资料，为侦查破案提供线索。

5) 有效增加车辆安全系数，变“有限”保护为“实时”保护。防盗系统还配有用于警务、

保安人员开展动态稽查的便携式手持机，用来探测身边是否有可疑车辆出现，当可疑目标出

现时，手持机将发出报警，安防人员可通过显示车辆距离与特征识别可疑车辆。


